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Bo Gyllander #r f6dd 1949 i Sandviken. Han har varit bosatt
i Stockholm och Enkdping, men dr sedan 1985 bosatt i det
1illa samhillet Orsundsbro i Uppland. Bo Gyllander bdrjade
fotografera hobbymissigt 1972, 1979 tillhorde han den

férsta kullen elever i fotografisk dokumentation p& Nordens
folkh8gskola Biskops-Arnd. Han har haft ett flertal utstdll-
ningar bl a 102 bilder om Orsundsbro 1979, E 4:an 1979,

P& slaggstensgrund (Om Sandviken) 1980 och Fyra hantverkare
som just nu turnerar i Uppsala 1l8n. Han har bl a fatt
Uppsala ldns kulturstipendium.

P& kursen i fotografisk dokumentation p8 Biskops-Arnd 1979
arbetade Bo Gyllander med smédbildskamera men han fick d&r
ocks8 m8jlighet att prdva en Rolleiflex. Han har sedan dess
arbetat med mellan- eller storformatskameror. Bilderna 1
"Tvd8 hantverkare" har tagits med Hasselblad och Rolleiflex
pé& stativ. En l&gkinslig film har genomgdende anvénts.

De storre formaten tvingar fram en eftertéinksamhet och en
genomtidnkt och klar komposition i bilderna. Han utnyttjar
skickligt det befintliga ljuset i sparsmakade, vackra bilder.
Hans sdtt att fotografera 6verensstimmer med de motiv han
valt, han arbetar sjdlv som en noggrann och yrkesskicklig
hantverkare.

Bo Gyllander arbetar inom en dokumentirfotografisk tradi-
tion. Trots att hans bilder i de flesta fall &r vackra, &r
det inte den enskilda bilden som betyder allt. Det &r
istdllet en samling bilder, som ger skildringen ovredd och
djup. Bilderna kompletteras ocksd av texter, som fOrankrar
och understryker inneh8llet. Sune Jonsson har en gang
formulerat: "Ett dokumentidrt arbete vidnder sig inte till
den estetiske finsmakaren, den fOrstrddde konsumenten,
utan till minniskor med vitalt behov att Gka sitt vetande,
férvandla fdrmedlade miljéer, epoker, naturstycken till
personligt erfarenhetsstoff, nigot att berika sitt eget
inre landskap med."

Nordiska museets bildarkiv efterstrdvar att tillvarata
dokumentirfotografiska samlingar - bilder av mdnniskor och
deras villkor, minniskor i sin miljé. Bo Gyllanders hant-
verksbilder ir ett férnidmligt exempel pd en sddan samling
som museet har forvirvat under senare Aar.
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"Tw& hantverkare"
Fotograf Bo Gyllander
Nordiska museet 25 januari - 9 mars 1986

KARL: LINDBOM, TUNNBINDARE

I sin nybyggda verkstad, strax utenf®r Burgsvik, pd sddra Gotland,
sitter en av véra sista tunnbindare och arbetar. Det &r Karl Lindbom,
tunnbindare i 8:e generationen, som p& senare &r har aterupptagit
sin 8tts yrkestradition.

I verkstan rader lugn och harmoni. Det doftar av enetri. I ett hérn
stér ett par vackra spannar och vintar pd att bli h#mtade. Han hinner
sdllan f& ihop ndgot lager. Ortsbefolkningen och turisterna delar p&
det som'finns. Han vigrar pruta pd kvalitet eller hinge sig &t rent
souvenirtinkande. De urgamla modellerna hittar nya funktioner. Mj&lk-
bunken blir fruktskil, tridspannen fylls med garnnystan och i smér-
tjédrnan stills paraplyn.

Lindbom har inte alltid arbetat under sd hir idylliska f&rh3llanden.
Det har varit tider d& det 1illa som képtes knappt gav nigot betalt.
P4 20- och 30-talet var det skoghuggning och byggnadsarbeten som fick
ge levebrdd.

Karl foddes i Lérbro,pd norra Gotland, 1904. Ddr hade hans férfider

sedan tidigtb 1800-tal arbetat med tunnbinderi. Vid nio 8rs &lder fick Karl
bdrja i sin fars verkstad och ldra sig hantverkets grunder. Den férsta
anstdllningen blev p4 cementfabriken i Slite. Didr packades cementen i
tréatunnor fr att sedan skeppas vidare. Efter ett par &r ersattes

tunnorna med pappséckar och tumnbindasrna fick g hem. Det hir var

birjan av 20-talet och samtidigt en bdrjan p& slutet fér industritunn-
bindarnas tillvaro.

Efter nigra &r pd sjon samt avklarad virnplikt, b&rjade en 18ng period
dér tunnbunderiet bara utgjorde en del av tillvaron. Fortfarande saltade
man in k&tt, fl&sk och fisk, men inte i tillrdcklig utstrickning fér att
hilla en tumnbindarkdr vid liv. Andra material som t ex pldt hade for
lange sedan bérjat tringa ut de tyngre och klumpigare trikirlen.

Efter andra virldskriget flyttade Karl med sin fru Ingeborg till Bjdrklunda.
De fick ta Over hennes féréldrahem och grundade pensionstet Bjérklunda.
Under de 35 &r som de drev pensicnatet underhdll Karl bara sporadiskt

sina kunskaper som turmbindare.

Idag &r Karl 81 &r och har p& ett konkret vis bl8st 1iv i det gamia yrket.
Forutom sin egen tillverkning undervisar han p& kurser bl a pé& den
Bléndska yrkesskolan, Kapellagirden. Han har dessutom lagt sin hand pd en
l&rling som han ger den undervisning som krivs f&r att hantverket ska leva
vidare.

Bo Gyllander



"Tvd hantverkare"
Fotograf Bo Gyllander
Nordiska museet 25 jarmari - 9 mars 1986

IVAR HANSSON, SLIPSTENSHUGGARE

Ivar var 55 &r innan han upptog det ovanliga slipstenshuggaryrket.
Hen hade s&lt sin gdrd ett par &r tidigare di han 1969 skulle f&
gd i l3ra hos stenhuggare Birger Vidén. Lirotiden blev bara fyra
mi3nader. Birger hade drabbats, av den f6r hantverket s& vanliga
sjukdomen, silikos tendammslunga) och orkade inte lingre med det
tunga stenarbetet.

Ivar fick outlird fortsitta pd egen hand och det var inte ovanligt
att han den f6rsta tiden gick hem p& kvillen utan att ha fatt fram
en enda "sten.

Vid 70-talets bérjan arbetade fortfarande fyra man i kulorna (sten-
brotten) vid Kettelviken. I granngropen stod John Larsson och hade
huggit slipstenar sedan mitten av 30-talet. D& "exporterade” man
slipstenar till tv8 inkSpare ps fastlandet. Den avyttringen upphtrde
s& sminingom di de inte hade mdjlighet att med si f& man hdlla en
t£illrdcklig produktion av slipstenar. Den .-fabrikstillverkade stenen
som,gdrs 1 Burgsvik har helt tagit Gver den marknaden.

Hantverksyrket krédver ingen stérre verktygsuppsidttning. De vanligaste
verktygen 3r en triklubba, ett smalt huggstdl, ndgra knubbiga kilar,
en passare och en mjuk dyna att ha under knidna. Till moderniteter
hér den svarv som nu anvinds for att ge stenen den jdmma slita ytan.
Tidigare finhdgg man den helt fér hand.

Idag, 17 &r senare , stdr Ivar och John ensamma kvar och trivs med
det Skande intresset fraén turisterna. De har blivit en attraktion
och kanske ocksd en vilgdrande cas efter det souvenirtédta stréket
Visby - Hoburgen. Nir de till slut l8gger ner klubborna blir det
tyst i kulorna. Ingen har forberett sig for att ta over det slit-
samma arbetet. Anmmu ett hantverk gér i glémska.

Bo Gyllander
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TUNNBINDERI

4r ett &lderdomligt hantverk som omtalas redan i medeltida
killor. Troligen har det funnits langt tidigare. Tunnorna

var viktiga fodrpackningar som pd medeltiden anvéndes av 61-
bryggare och kolare samt i handeln med tran, j&rn och fisk.
Det var nddvindigt i handelssammanhang att tunnorna var en-
hetligt utformade och htll exakta métt. DErfoér hdrde mit-
stickor och andra mitredskap till tunnbindarens viktigaste
verktyg. Kanske var det kravet p8 exakthet i yrket som gjorde
att just tunnbindarna brukade utses till stadens justerings-
min f&r m8tt och vikt i Stockholm under 1400-1600-talen.

Tunnbindarna var stadshantverkare med egna verkstdder och
inordnade i skrforganisationen. Tunnbindar&mbetet 1
Stockholm bildades troligen &r 1478. Ndgon stor yrkesgrupp
var dock aldrig tunnbindarna. Ar 1560 fanns sex mistare i
huvudstaden och 1845, &ret innan skr8tvanget forsvann,
fanns 22 midstare och 116 gesidller dir.

P& Gotland hade tunnbinderiet linge en s#rst#llning. Dé&r
anvidndes tunnor i stora kvantiteter som emballage till den
oslickta kalk som utskeppades bide till fastlandet och £ill ut-
landet. Under 1800-talets andra hidlft rdrde det sig om ca
90.000 tunnor per &r. Tunnbinderiet var dirfdr en viktig
bisyssla och spritt Over hela On.

Industrialismen innebar till en bdrjan inget hot mot hant-
verket. M&nga varor fdrpackades fortfarande i tunnor, t ex

61 och vin, smdr, sill och fotogen. Det stora bakslaget kom
p& 1920-talet 44 bryggerierna Overgick till glasflaskor. D&r-
efter har papp, pldt och olika konstmaterial i snabb takt
ersatt tunnan som emballage. Idag #r tunnbinderiet ett prak-
tiskt taget utdsdtt hantverk. P& grund av ddlig ldnsamhet
utovas det fridmst som hobbyarbete.

Tunnor tillverkas p& ungefidr samma sitt som andra laggkirl.
Arbetet kriver en lang rad specialverktyg. Fynd frdn vikinga-
tiden visar att flera av dessa har hdg &lder och behdllit
'sin form #nda in 1 var egen tid. Tunnbinderiet &r dirfdér ett
gott exempel p& den traditionsfasthet som brukar utmédrka
gamla hantverk.

SLIPSTENSHUGGNING

4r ett hantverk som har sina egna sdrdrag. Jidmfdért med tunn-
binderiet #r tillverkningen av rund slipsten av ganska sent
datum i v&rt land. Den har heller inte varit knuten till
stiderna (dir tunnbindarnas kunder fanns) utan varit koncentre-
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rad till lands#ndar ddr tillgdngen p& lidmpligt ré&material
- sandsten - varit god. De mest kinda platserna r Orsa i
Dalarna och sddra Gotland.

Sandstenen p& Gotland anvéndes redan p8 medeltiden som bygg-
nadsmaterial och till utsmyckning av kyrkorna. Tillverkningen
av slipsten tycks dock inte vara kidnd fére 1600-talets mitt.
D& n&mns det att slipstenar fick huggas av dem som inte var
utbildade stenhuggare. Linné uppmérksammade slipstenshugg-
ningen under sin gotlindska resa 1741. Tillverkningen var vid
denna tid av blygsam omfattning.

Verktygen som anvindes pd Gotland skiljer sig delvis frén
dem 1 Orsa. De gotldndska mejslarna dr tunnare och anvinds
tillsammans med trédklubbor, vilket beror pd att sandstenen
inte dr lika hdrd p8 Gotland som 1 Dalarna. Dessa speciellt
gotlédndska verkiyg har en ldng tradition; det framglr av
avbildningar av stenhuggarverktyg pé nigra gravstenar frén
1500- och 1600-talen. De dr resta dver utlindska mistare som
verkat pd Gotland och tydligen medf&rt sina verktyg dit.
Sedan har dessa alltsd& levat kvar inom den enklare form av
stenhuggeri som slipstenshuggningen utgébr.

Slipstenshuggarna var bondehantverkare som ofta kombinerade
hantverket med jordbruk eller fiske. Med tillkomsten av
Gotlands Slipstensbolag 1873 inelddes en fabriksmissig
tillverkning, s& sméningom med hjidlp av maskinell utrustning.
Bl a borjade man maskinslipa stenarna i stdllet for att fin-
hugga dem for hand - en metod som ocksd kom att Gvertas av
enskilda hantverkare.

Liksom tunnbinderiet dr slipstenshuggningen idag ett yrke
p& utdtende. Det finns bara négra f& perscner kvar som
utdvar detta hantverk.

Barbro Bursell
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KARL LINDBOM, TUNNBINDARE

1 Karl Lindbom, tunnbindare

g Interidr. I forgrunden den typiska arbetsbinken. Den har minga namn
t ex skiirkrdnku (skirbink) eller bandkrdnku. T o m kirring har fére-
kommit.

5 Utvindig putsning av en tjirtunna pd 120 liter. Verktyget &r en
spénhyvel.

4 En tvdttbalja avrundas invindigt med en skrubbhyvel

5 Interitr

-

6-14  Nagra moment vid tillverkning av en mjdlkbunke enligt urgammal modell.
Karlets stavar (viggar) 4r av enetrd och botten av ek. Jirnbanden hiller
tillf&lligt samman stavarna och ersitts senare med hasselband.

8 Krbsen &r ett specialverktyg som med ett smalt vasst st8l gdr en skira
som botten ska sitta i.

9-10 Bandképparna av hassel eller vidje klyvs, skalas och bdjs till ringar.

3% Tillskédrning av bandl8s. L&set dr sjdlvspinnande s& det behdvs inget
lim eller spik f&r att hdlla ihop banden.

12-14 Botten har slagits i och banden knackas ner med en drivholt. Samtidigt
kan det sista j&rmbandet skruvas av. Finputsningen gors hir slutligen
med en bit av glas.



45 Kalktunna. Under den stora kalkexportens dagar sysselsattes midnga turn-
bindare med att tillverka tumnnor att packa den oslidckta kalken i.

16 "Kalvbytta". Byttan var praktisk d& man gav kalvarna mjdlk att dricka.
Det andra féremdlet &r en skopa av egen modell.

17 Nitverktyg.

18 Kaxl Lindbom signerar alla sina arbeten.

19 Formiddagskaffe med hustrun Ingeborg.

20 Hantverkarens frémsta verktyg. Karl Lindboms hinder f&r ocksd symbolisera
det samlade hantverkskunnande som vi genom &rhundraden har tilldgnat oss.

Det &r kunskaper som vi miste ta ansvar f&r och se till att de jnte faller
i glomska.
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IVAR HANSSON, SLIPSTENSHUGGARE

I Kettelviken, ett par km norr om Gotlands sydspets, h&lls fortfarande
nigra av de gamla stenbrotten eller "kulorna" vid liv. Hir tillverkas
slipstenar precis p8 samma vis som man gjort i &rhundraden. Materialet
sandsten, dr en sedimentdr bergart, som helt enkelt bestdr av samman-
pressade sandkorn. Den gotléindska arten &r kalkhaltig och té@mligen porss.

Ivar Hansscn, slipstenshuggare.

Grannen, John Larsson, férbereder sig f6r en spridngning. Hilet gdrs
hidr med ett 1langt borrstdl som vrids ett kvarts varv mellan varje slag.
I hdlet placeras sen krutladdningen.

Vagrit respektive lodrit klyvning. Mindre pallar (block) springs
loss genom att flera kilar placeras pd linje och drivs in med sliggan.

Ur dessa pallar huggs mindre stycken och kranas Over till arbetsplatsen.

Stenen klyvs vid behov till rdtt tjocklek och med passaren gors en

sd stor cirkel som mojligt. Kanterna slds fOrsiktigt av med klubban.

Med klubba och mejsel skulpteras den runda formen fram. Nir stenen be-
doms som fardig rullas den 4t sidan for att sedan kdras hem till Vamlingbo
med Epa-traktorn.

Férr i tiden hade arbetarna en gemensam svarv nere vid kulorna. Men Ivar
skaffade sig ganska snart en egen som han monterade upp 1 ett uthus hemma
pd girden. Den drivs av en elmotor och en komplicerad hirva av drivremmar.
Svarven dr dven fOrsedd med en traktorvixelldda.



15-17 Innan svarvningen ger stenen den sista finputsen borras centrum-
hdlet. Borrningen gors underifrin for att inte borrgruuef ska packa igen
hdlet och hindra borren att snurra.
Stenen placeras i svarven och skruvas fast med 18smutter. Forst svarvas
sjdlva slipytan jdmn och direfter sidorna.

18 Svarvningen gbrs vanligtvis pd vinterhalvaret eller d& det #r fér

kallt for att arbeta nere i stenbrottet. Lagret av firdiga stenar vixer
och véntar p& den kipsugna turiststrommen.

ot AM L ARE %
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